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FK3 - Einfach-Lamellen-
Dichtungsringe

AS = AuBen-Spannend

J 3 Einzelringe pro Nute = 1 Satz

IS = Innen-Spannend

4“» 3 Einzelringe pro Nute = 1 Satz

AuBen-Spannend-Kombiniert

5 Einzelringe pro Nufe = 1 Satz
(3 AS-Ringe + 2 IS-Ringe)

= Innen-Spannend-Kombiniert

5 Einzelringe pro Nute = 1 Satz
(3 1S-Ringe + 2 AS-Ringe)

Abb. 1-2 Abb. 3-4
In der Regel sollen Lamellenringe zum
Einspiralen in die Nute axial gespreizt
werden. Das Prinzip des Einspiralens in
eine Gehausenut zeigt Abb.2.
Anzuwenden bei innenspannenden
Ringen bzw. Bohrungs-Sicherungsringen.

Ringen in die Nute ist auch ein

soweit radial spreizen wie notig.
Deformationsgefahr!

Das Montieren von aufenspannenden

spiralahnlicher Vorgang. Missen Ringe
Uber eine Welle geschoben werden, nur

FK6 - Doppel-Lamellen-
Dichtungsringe
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Abb. 5
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Ringe beim Enspiralen in die Nuten nicht
Ubereinander streifen.

Sollte dies passieren verbreitert sich der
Ringsatz axial. Dies kann die Ringe in der 1. Lamellenringe in die Nut eindrehen,
Nute verklemmen, was zu starkem
Verschleif3 fihrt!

Aufen-Spannend-Doppelringe

2 Doppelringe pro Nute = 1Satz

Innen-Spannend-Doppelringe

2 Doppelringe pro Nute = 1 Satz

AuBen-Spannend-Doppelringe-Kombiniert

3 Doppelringe pro Nute = 1Satz
(2 ASD-Ringe + 11SD Ring)

Innen-Spannend-Doppelringe-Kombiniert

3 Doppelringe pro Nute = 1Satz
(2 1ISD-Ringe + 1 ASD Ring)

Abb. 6

FK7 - Einfach- und Doppel-Lamellen-

Sicherungsringe
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Montage von FK6
Doppel-Lamellen-Dichtungsringen

das erforderliche Mal3

LAUFVERSUCHE

jedem Fall Lauf-

erreicht werden kann

OBERFLACHENFARBE

oder Gebrauchsmustereintragung vorbehalten

Vor einem Serieneinsatz unserer Lamellenringe miissen in

und

Betriebsbedingungen duchgefihrt werden, um festzustellen,
ob der gewilnschte Dichteffekt bzw. Sicherungsringeffekt

Ringoberflache variiert je nach Art der thermischen
Behandlung zwischen silberblank, hellbraun und geschwérzt TYPE: BRIGHT, LIGHT BROWN OR BLACKENED.

REGISTRATION OF A UTILITY MODEL OR DESIGN
RUN TESTS

EFFECT CAN BE ACHIEVED
SURFACE COLOR

RESERVED IN THE EVENT OF THE GRANT OF A PATENT OR THE

RUN AND INSTALLATION TESTS UNDER OPERATING CONDITIONS
Montageversuche unter  MUST BE PERFORMED IN EACH CASE BEFORE STANDARD
PRODUCTION OF OUR LAMINAR RINGS CAN BEGIN TO DETERMINE
WHEATHER THE DESIRED SEALING EFFECT OR RETAINING RINGS

RINGSURFACE VARIES DEPENDING ON THE THERMAL TREATMENT

indem der Lamellenring axial um

auseinandergezogen und mit dem

% ESB
ESW
DSB
DSW

=

Einzel-Sicherungsring-Bohrung

1Ring pro Nute

Einzel-Sicherungsring-Welle

1Ring pro Nute

Doppel-Sicherungsring-Bohrung

1Ring pro Nute

Doppel-Sicherungsring-Welle

1Ring pro Nute

Abb. 1 richtig Abb. 3 Abb. 5 Stoflende in die Nut eingelegt wird.
richtig -
t 2. Lamellenring dann mit
schraubender Bewegung in den
—— e — Trdger bzw. dessen Nut eindrehen.
s —————— —
falsch o
richtig 3. Nutf mit enjgeselefen
- = — Lamellenringen mit Fett
verstreichen.
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